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Patentanspruchc: 

1. Anordnung zum losbaren Verbinclcn von 
Lichtwellenleiterkabeln aus mehreren Einzellichl- 
welienleitern oder Lichtwellenleiterbundein, beste- 
hend aus zwei gegenseitig verschraubbaren Stecker- 
teilea gekennzeichnetdurch einenKern(4) 
mit mehreren, jeweils in kabelseitige Bohrungsab- 
schnitte (5) mit den umhiillten Lichtwellenleitern (2) 
entsprechenden Einfuhrungsdurchmessern, in stirn- 
seitige Bohrungsabschnitte (7) mit den blanken 
Lichtwellenleitern (3) entsprechenden Austritts- 
durchmessern und in dazwischenliegende, beide 
Durchmesser ausgleichende, konische Bohrungsab- 
schnitte (6) unterteilten Bohrungen zur Aufnahme 
von Einzellichtwellenleitern oder Lichtwellenleiter- 
bundein. durch FQhrungselemente aus einem aus der 
Stirnflache (8) des Kerns (4) auBermittig axial 
herausragenden Stift (10) und einer urn 180° 
symmetrisch versetzten, ebenfalls in der Stirnflache 
(8) axial gerichteten Aufnahmebohrung (9), durch 
eine den Kern (4) aufnehmende und grob zentrieren- 
de, auf der Verbindungsseite als halbzylinderformi- 
ger Teil (12) ausgebildete HQlse (11) mit einer dem 
Durchmesser des Kerns (4) entsprechenden Boh- 
rung (13), einem innen umiaufenden Anschlag fur 
den Kern (4) und einem auBen umiaufenden Wulst 
(14) und durch Verschraubungselemente aus sich an 
den Wulsten (14) abstutzenden Oberwurfmuttern 
(17) und einer Zwischenhuise (16) mit AuBengewin- 
de. 

2. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse (11) kabelsei- 
tig mit gieB- und aushartbarem Material (19) 
verschlossen isL 

3. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet daB die Hulse (11) kabelsei- 
tig mit einem aufgezogenen Schrumpfschlauch (18) 
verschlossen ist. 

4. Verfahren zum Herstelien einer Verbindungs- 
anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kern (4) mittels 
einer Lehre (15), bestehend aus einem dem 
halbzylinderformigen Teil (12) angepaBten Blech mit 
einer Aufnahmebohrung (9) und einem Stift (10), in 
die Bohrung (13) der Hiilse (11) bis zum Anschlag 
zentrierend eingepreBt wird 
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Die Erfindung betrifft eine Anordnung zum losbaren 
Verbinden von Lichtwellenleiterkabeln aus mehreren 
Einzellichtwellenleitern oder Lichtwellenleiterbundein, 
bestehend aus zwei gegenseitig verschraubbaren 
Steckerteilen. 

Verbindungsanordnungen fur Lichtwellenleiter sind 
bereits mehrfach bekannt. So wird beispielsweise in der 
deutschen Offenlegungsschrift 20 13 069 eine Verbin- 
dungsanordnung fQr Lichtleitfasern beschrieben, bei der 
die umhullten Lichtleitfaserbundei an ihreii Enden 
Buchsen aufweisen, die uber entsprechende Verbin- 
dungsstucke untereinander verbunden sind. Ein anderes 
Kupplungselement fur Lichtleitfaserkabel ist durch die 
deutsche Auslegeschrift 22 07 900 bekannt, das im 
wesentlichen aus einem am Ende eines Lichtleitkabels 
und in der Bohrung eines Steckgehauses gelagerten 
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Haltering bestcht. und der mittels Justicrschrauben 
gehalten und zentriert wird. In der deutschen Offenle- 
gungsschrift 21 47 76b werden Kabelverbinder fur 
Liehiftihrur.gskabel beschrieben, die aus auf das 
Lichtfuhrungskabel aufgepreBten Nicten bestchen, 
weiche perimetrische Schlitze und Verengungen zum 
gegenseitigen Einrasten aufweisen. 

Der Erfindung iiegt nun die Aufgabe zugrunde. cine 
losbare Steckvcrbindung fur Lichtwelienleiterkabel mit 
mehreren Adern aus Einzeliichtwelienleiter oder Licht- 
wellenleiterbundein zu schaffen, weiche die erforderii- 
che Genauigkeit fQr Nachrichtenubermittlung aufwei- 
sen. Die Obergangsverluste an der Verbindungsstelle 
mussen mogiichst gering gehalten werden und die 
Unverwechselbarkeit der einzelnen Adern eines Licht- 
wellenleiterkabels innerhalb der Steckverbindung muB 
gewahrleistet sein. 

Die an eine Steckverbindung fur Lichtwelienleiterka- 
bel gemaB der Erfindung gesteiite Aufgabe wird gelost 
durch einen Kern mit mehreren, jeweils in kabelseitige 
Bohrungsabschnitte mit den umhullten Lichtwellenlei- 
tern entsprechenden Einfuhrungsdurchmessem, in stirn- 
seitige Bohrungsabschnitte mit den blanken Lichtwel- 
lenleitern entsprechenden Austrittsdurchmessern und in 
dazwischenliegende, beide Durchmesser ausgleichende. 
konische Bohrungsabschnitte unterteilten Bohrungen 
zur Aufnahme von Einzellichtwellenleitern oder Licht- 
wellenleiterbundein, durch Fuhrungselemente aus 
einem aus der Stirnflache des Kerns auBermittig axial 
herausragenden Stift und einer urn 180° symmetrisch 
versetzten, ebenfalls in der Stirnflache axial gerichteten 
Aufnahmebohrung, durch eine den Kern aufnehmende 
und grob zentrierende, auf der Verbindungsseite als 
halbzylinderfdrmiger Teil ausgebildete Hulse mit einer 
dem Durchmesser des Kerns entsprechenden Bohrung, 
einem innen umiaufenden Anschlag fur den Kern und 
einem auBen umiaufenden Wulst und durch Verschrau- 
bungselemente aus sich an den Wulsten abstutzenden 
Oberwurfmuttern und einer Zwischenhuise mit AuBen- 
gewinde. 

Anhand von funf Figuren wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel gemaB der Erfindung naher erlautert. 

Aus Fig. 1 wird ersichtlich, daB die zu verbindenden 
Einzeliichtwelienleiter oder Lichtwellenleiterbundel 2 
eines Lichtwellenleiterkabels 1 in Bohrungen eines im 
Schnitt dargestellten Kernes 4 eingefuhrt werden. Diese 
Bohrungen im Kern 4 zur Aufnahme der Lichtwellenlei- 
ter weisen verschiedene Bohrungsabschnitte auf. Die an 
der Kabeleinfuhrungsseite liegenden Bohrungsabschnit- 
te 5 weisen Durchmesser auf, die das leichte Einfuhren 
der umhullten Lichtwellenleiter 2 gewahrleisten. Auf 
der gegenuberliegenden Stirnseite 8 des Kernes 4 sind 
die Durchmesser der Bohrungsabschnitte 7 auf den 
blanken Lichtwellenleitern 3 entsprechende Durchmes- 
ser reduziert Urn nun ein ungehindertes Einfuhren der 
blanken Lichtwellenleiter 3 zu gewahrleisten, wird 
durch den konisch verlaufenden Bohrungsabschnitt 6 
zwischen den Bohrungsabschnitten 5 und 7 eine 
kontinuierliche Durchrnesserreduzierung vorgenom- 
men. Die eingefQhrten blanken Lichtwellenleiter 3 
werden in den Bohrungen eingeklebt und nach dem 
Ausharten des Klebers an der Stirnseite 8 des Kernes 4 
geschliffen und poliert. F i g. 2 zeigt den mit Lichtwellen- 
leiter 2 bestiickten Kern 4, die stirnseitigen Austrittsoff- 
nungen der Bohrungsabschnitte 7, eine axial gerichtete, 
auBermittig angeordnete Aufnahmebohrung 9 und zu 
dieser einen urn 180° symmetrisch versetzten. ebenfalls 
axial gerichteten Stift 10. Die Aufnahmebohrung 9 und 
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dcr Stift 10 diencn als FQhrungsclcmcntc fur den 
anzusct/enden. zweitcn Stcckcrtcil. dcr aus cincm 
gleich aufgebauten Kern 4 bestcht, in welehcm die 
Enden der LichtwcIIcnleiter des zwciten Lieluwellen- 
Icitcrkabels angeordnet sind. Durch die Anordnung dcr 5 
Fuhrungselemente wird die Zentricrung und die 
Unverwechselbarkeit beider Steckerteile gewahrleislct 
und da dicse Teile mit hohcr Prazision hcrgcsielll 
werden konnen, ist hierdurch auch eine auBerst gute 
Zcntrierung moglich. Eine gewisse Grobzcntrierung io 
wird in jedem Steckerteil jedoch zunachst erst dadurch 
erreicht, daB der Kern 4 mit den darin befindlichen 
Lichtwellenleitern in die Bohrung 13 mit eincm fur eine 
Passung des Kernes 4 geeigneten Durchmesser einer 
Hulse 1 1 bis zu einem Anschlag eingepreBt werden. Die 15 
Hulse 11 ist auf der Verbindungsseite als halbzylinder- 
formigerTeil 12 ausgebildet. wodurch beim Zusammen- 
schieben der beiden Steckerteile eine Fuhrung erfoIgL 
AuBerdem schutzen die halbzylinderfdrmigen Teile 12 
die Stifte 10 vor Beschadigungen. Das Einpressen des 20 
Kernes 4 in die Hulse 1 1 erfolgt mittels einer Lehre 15. 
die aus einem dem halbzylinderfdrmigen Teil 12 
angepaBten Bleeh mit einer Aufnahmebohrung 9 und 



662 

4 

einem Stift 10 besteht. Aufnahmebohrung 9 und Stift 10 
auf der Lehre 5 sind gegenuber den Fuhrungselementen 
auf dem Kern 4 urn 180° symmetrisch verdreht, so daB 
diese beim Zusammenschieben zentrierend ineinander- 
greifen. Da die Lehre 15 der Form des halbzylinderfor- 
migen Teils 12 der Hulse 11 angepaBt ist, wird der Kern 
4 beim Einpressen in die Bohrung 13 emdeutig in seiner 
richtigen Lage fixiert Die Hulse 11 ist mit einem am 
auBeren Umfang umlaufenden Wulst 14 versehen, an 
dem sich eine mit einem Innengewinde versehene 
Uberwurfmutter 17 beim Zusammenschrauben der 
Steckverbindungsanordnung abstutzL An der Kabclein- 
fuhrungsseite der Hulse 11 wird die Steckverbindungs- 
anordnung gegen Zugbeanspruchung durch einen 
Stopfen aus gieB- und aushartbarem Material 19 oder 
durch einen auf das Kabel 1 und die Hulse 11 
iibergeschobenen Schrumpfschlauch 18 gesichert. Die 
Steckverbindungsstelle seibst wird in axialer Richtung 
gegen Zugbeanspruchung dadurch gesichert, daB die 
beiden Steckerteile mit ihren Uberwurfmuttern 17 uber 
eine Zwischenhulse 16 gegeneinander verschraubt 
werden. 
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